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=�= (���>�  

 ����� �� ������PLC  

= �=�=(  /�1"��PLC �
 ����%& ����  !" ��  

PLC  ������	 
� � �� ��� �� 
��������� ���	  ����������� ���  �!�� � ��"� #����$ #�% �# &�!'	.   �) ������  �!��

PLC �	 *+ �,�����- .�/,� �!0 �1�2 �� � 3� �1�2 �#�.  �4	 ���  3� ��-�, ��5�� 6$ #�PLC   
��)� #����$ ��� �)����� 

	 7��8!�� ��5�����- .7�9���, #� ����* :� ��5�� ���*  ;�< ��5�� ������PLC �	 .�/,� #����$ �#�+ ��)- .   #� �)�� #�)%

<�,�<	 *��#��2 *�=���- ��������� 3� ���$�  �..  3�PLC  
���#����$ ����	 7��8!�� ������ ��������-.  
  

= �=�?(  @�(�.	PLC   

 >�'!,� ��� ��?�@/� ;�PLC  *7A��B ;� #� 7��8!�� #�C�	 ���- �"�� ��3 �#��	 � ��� .3D :  

  �  �#�?�� .�, ��,�<	� �3��, �#�	 �#�?�� �'� 7A��B #�  

� 
����F� ����G  

� ���  �F  

� !��
�H�!IB � ���  

� ���G  
  

= �=�A (����5  ���PLC 6�� 6�� /�.3�  B��(�  

�=�,��� ��� PLC��� �,3��
�9 &�!'	* ��!0� ��I	 �	��� ���#�� ���"� ���.  J/2 � K��B #� �@,� ���8�*�C��2   ���)�

 *L3���B*�"��$ ���#� ���M� ����G #�?�� �'� N!-�� � #�	� ���"� ��� #�?�� .�, �$� O ��� K��B  6���- #�6�P	 � ���

 O�$���.  

 3� �<� � �	 �9�PLCJ��- ��-� 7�,3�� ;� ���* �	 LQ� ��� � �,��� � J�,���PLC �# 
�9�,3�� �R�� ��� J�  J��)�R #�)< 

 �@,� ��� ��<���  �S� 
�T��I	 ��� . � 7�RI��	3� N�� #�PLC  ���S7-300   U���3 ���-� �- J����$ ��-� #�?�� .�, �

 
� �?�# �	�,�Simatic Manager  ���.  
  

                                                 
1 Programmable Logic Controller  
2Process  
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=�?(�	����� #�$�  ��  !"����%& ����   

  ���� V�F  W<-)Y�Y (  ��?�@/�#� V�%	 #����$ J!0�� ;�  �# � ��PLC �	 #�� �����	 
�I,���.  ��?�@/� N��

 *W	�-Plant *PLC *PG[  ��
HMI  ��!0�  

  

= �?�= (Plant :  

 3� #�C�	Plant #����$ J!0�� ;� #�����/	 �� N�-�	 *   �)� � \�)� ���"� ��� �� ��!0� �!M�S ��� N�-�	 3� ��

\��7�- &��M� ����	 W�� #����$ #�% ������. 

  �� #�Plant  ;�����/	 #����$ J!0��.�, � ��#�?� 3� ����� �R02] �R���  �^ �,#�� ��"�. � �� ��#�?� N�� ��H�#� 

� ;� � �?��	 7����  �!��	 J���� �%���-��-*  �� ���"� J!0�� 
� #� ����B ;� ������  �#�)+    ��_)B 
�)<	� #�)���$

�	��- . ���QF� ���R02Plant   �)���#� 
� 3� *�F��	 W�� ���"� ��� �# N�	��� ���R��� � W1!�	 �?��	 7����  �!�� � �#

`	���� . N�-�	 V��F 6��� ���R��� � ���R02WP	 #� � >�'!,��	 a+, �C, �#�	 ����,�-.  #� �/���  �?)��	 7����  �!��

 ;�PLC ���  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 DEF)= �= (����%& ����  !" �� #�$� ��.�E�	 ��%�G #�H  

           

 =�?�?( �	��	 '( PLC    

  #�!$��   ;�PLC  *;� �#�+�T#�Bb 	 �#�+ �� �A�#D�c ��� . D��M	PLC �G � �����;� �#�+ ���P	 ���-

� �T#�B PLC �=�,��� �#D�A�	 �#�+ D� ��� �	 �!$���-,�. �'� �#�+ 
� 7���� W�<I� ��?"� �5�� #� �T#�B ;� �#�?��

�	 �!$�� � �2��F ��" ��" �#�+ �	�� #� ��,�- . 7���� W�<I� ��?"�PLC WS� J@ a���	 ���#�!<,�� � #D�A�	 ��� �

��� #� J� #�	 a+, W�# ��#��,�-.  

                                                 
1 Programmer 
2 Human Machine  Interface 
3 Sensor 
٤Actuator  
5 Compact 
6 Modular  
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 ;� #�?�� �'� �2��F #�PLC  7���� W�<I� ��?"� ��� .3D
� *�,��9 #��G 7��8!�� �#�	 � >�'!,� �!�#� �.  �))� N))��

 d�?"� W	�-CPU �A�	 * ���#� ����  �A�	 *�"��$3��,#�	 O�$ ���J!0�� ��_e� fH�	 *�    �F�)H�#� ��?)�@/�  N�)CPU  �

 �R���+�� !���5� Plant �	��-�  
  

@�(�.	 CPU
�    

 ;� >�'!,� ���CPU  6��� ��� �� �=��#�?�� .�, � ��#�?�� �'� .��� ��� .3D
� )���  �!��   ;)�Plant(  �!)IB �,�H

��-* ��9 #��G �"�� �#�	� .�  g��� N�� ���CPU �- >�'!,� ��� �� * ����!	�#�B
�*  #�?�� �'� 3��, � .�),  #�?)��  )C, �#�)	 �# �

��� h-�B .����!	�#�B ;� J@	 CPU W	�- : 

  �  ����  

  � �C��2 J/2 7��� � �	�,�    

  � �"��$ ���#� ���M� �,�H�!IB  

  �  ���M� �,�H�!IBTimer  �Counter   

  � �,�H�!IB 3� ����G�R�� O�$ ���*
�- �<H- ��,�	 * �8G� � �=�R'��B*��  
���  �H,� 
�<	73��,� � ��9U,���� 

D�* D� ���� L#��-  �����G�R�� ���...   

���.     
  

@�(�.	 ������ 6�����"�C   

>�'!,� ���#����  �!�/��g��� � * ���M�  � #��1	A�!5� ���R02 )Sensor(  5�)!�/�� ����)������M� � �   ��)"�	 #�Plant  

�	 >�'!,��-,� . ����!	�#�B�	��� ;� >�'!,� ��� A�	 ���#�  �  �!�/��-W	�:  

�   #��1	 ���#� A�!5�  

�  i�,�3�� ��"]   

���.  

 ���#��� �!�/�� �  �����9 #� Q�M	 #D�A�	 #�!$�� �j  �� �Yk  �� �lm  �=�� �=�#��	�-,�.  
  

@�(�.	 ����&  �����"�  

>�'!,� �"��$��� ����M� g��� � * �!�/� * ����1	A�!5� � 
���" ���R���  �5�!�/�� ��R�� n	D �   7�)- �)!��9 #�< ��

 #�Plant�	 >�'!,� *�,�-  . ����!	�#�B�	��� ;� >�'!,� ���   �!�/�� �"��$  ��	W	�-:    

�   #��1	 A�!5� �"��$  

  �  #��1	 
���"�"��$  

�   i�, ��"�3��   

�  �o�82 i�,  

���.  

 �"��$�� �!�/�� � �M	 #D�A�	 #�!$�� �� �����9 #� Dj  �� �Yk  �� �lm �� �= �=�#��	�,�-.  
�9�,3��PLC  � �=�@5�A�	j 

 � ���#�j  �"��$  �!�/���	 �p�� #�3� � J�����.  

 
 
 
 
  

                                                 
1 Central Processor Unit   
2 Digital 
٣ Isolation  
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 @�(�.	 K%L�.4 6�����   

>�'!,� �#������ ���M� g��� � *q�5�,� ���R02�  q�5�,� #� 7�- 7��8!��Plant *    �) �)@,� ���#�)� i�,  �  A�)!5� �)�  *
�)��"  �

 N��r�� ���M�C��7���� J� ���,���" �� � �A�!5� �#� 7�- 7��8!�� Plant �	 >�'!,� �,�)- .  �	�)�� ��)��!	�#�B 

>�'!,� ��� ��#��� �,��q�5 W	�-:  

�   ��R�� ��!�����#�  A�!5� i�, 3� 
���" ��  

o #� *A�!5� i�,   A�!5� 7�!09 ����1	s  ��Ys  �� � �5�Ys �    ��Ys+  ��� �5�.  

o #� *
���" i�, ���1	 
���" 7�!09 �s  ��ms 	 �� � �u	� ���v  ��ms ��� �u	� ���	.  

�  i�, ��"�3��  

�  3��, �#�	 �G� ) �!�/�� � q�5�,�  �H	 �� ���M�( ���.  
  

@�(�.	 ����&6�� K%L�.4   

 >�'!,��"��$��� ����R��� ���M� g��� � *q�5�,�  #� 7�- 7��8!�� q�5�,�Plant� � �@,� ���#�� i�, *  *
�)��" �� � A�!5 �

 N��r�� ���M� 7����,�I,�,���" �� � �A�!5� ��� #� 7�- 7��8!�� Plant�	 >�'!,� *�,�- . ;� >�'!,� ��� �	��� ����!	�#�B

 ��	 �"��$ W	�- q�5�,�:  

�   ��R�� ��!���"��$ i�, 3� A�!5�  �� �
���"  

o �A�!5� i�, #� ����1	 7�!09  A�!5�s  ��Ys  �� � �5�Ys�    ��Ys+  ��� �5�.  

o ����1	 �,���" i�, #� 7�!09  
���"s  ��ms 	 �� � �u	� ���v  ��ms ��� �u	� ���	.  

�  i�,��"�3��  

�  3��, �#�	 �G� )q�5�,� �  �!�/��  �H	 �� ���M� (  

��� .          

�	%M :   �!��  �1!,� ����?	 � �#�+ � �H0, 
���"
�  �1!,�  ��#�S A�!5� 0�Tw�  
  

  N�& ���� @�(�.	)Function Module(  

    
�9�,3��PLC  #�C�	 ���#�� ��� .3D �Q�@0� ��/���A�	 
����	��� �M�S #� O�$ � �p�� �# �S�$ ��� 

�	���� W	�-  �4	 #�% ��:         

Counter for Shaft Encoder *Stepper Motor Driver *  PID Controller  � .............���. >�'!,�  �A�	 i�, N�� ��

���3��, g��� � �F #� ��"�	�2�	 .�/,� 7A��B ;� ���- .  
  

� �.	 @�(Power Supply  

�� ;� #�0  3� �� J!PLC �	 7��8!�� *��- 3� D��M	��  7��8!�� ��_e� fH�	�	��- .<�    �)�_e� ���) �)@,� 3� �CPU  �

 ��?�@/�) �A�	��( �	 7��8!�� 
� �H,�"�� ��- ��� .3D ��_e� fH�	 N��  x�G� � �)-�  D�)�M	  �,3�)� 
�9PLC    �)p�� ��),�

�	����. �  fH�	 ��R�� ��_e� ����R02 � ���R��� ��_e� ���Plant �	 7��8!����-   L��_)B 7�!)09 �<��� � �"�� � *  A�)!5�

 ��_e� ��� 3��,#�	 
��� D��M	 � q#? �!H0, ���R02 � ���R��� a�y�#�?� N����  #� ;�Plant  ���3   #�)C�	 �) *�)��   h��)�

���?���*  ��� ���R��� � ���R02 ��_e� f��	 3� ��_e���, 7��8!�� x�G� ���$ *��- �   �) �)"�� �)    
��)� � �)�A�!5�   ��)�#�?�

 #� ��"�	Plant , ��_e� fH�	 � 
��9 
���T �	 ��@� ���G��-.  

  

  
 
 

  

                                                 
1 Analog 



 

O 

 

= �?�A ( �����PG )Programmer(  � -�. �	��	���.�G6�"�  

   ��� ���9#�<PLC�� � 3��, *�	�,�
� �?�#��� �� .
� �?�# �	�,� �������� ;� � 3��, �� .�� ��PG .�, 7���@-

�	�,� #�?����� �?�# ..�, 3�#�?�� �	�,��?�# ��5�� ��� *�	�,�   �1!,� � �	�,�PLC�,� ���"� 
��� &G�!	 � �3��,� 7�# * #� �	

PLC * ���"� h��B �	�,� � 7�- W1!�	 �	�,� 
��� z�B �PLC �	 7��8!����- . ��� ���9#�<PLC��� 7�,3�� ���- �� *

.�, ��� .3D#�?�� �	�,��?�#  
� O�$PLC � ��@� 
� 3� - 7��8!���� .PLC���  7�RI��	3� 7�<I,�� ��� 3�300 S7-  ���-

.�, � U���3#�?�� �	�,��?�#  
�Simatic Manager ���.  #�?�� .�,Simatic Manager �	 �# �� � 
���L�# ���9 #�< . �<�

3�L�# ��3� 7��8!�� PG U���3 ���- O�$  ��R�� L�#  3� 7��8!��PC   �PC Adapter  �$�� U���3 ���-���.  #�

�	3� 3� 7�RI�PC  �PC Adapter �	 7��8!����-. �	�,� #�?�� .�, 3� {�	��� �?�# �	 7��8!�� 7��� #�� �� �����- . #���� N��

�	�,� W	�- �?�#PLC  #� ��"�  �2#� �	�,� h��B �PLC��� *.  
  

= �?�P(����� HMI
�  

W=���HMI  N�-�	 � 
�0,� N� 6����!0��. �� ��M	 N�� ;� HMI  ���?�@/� �� ��������  
�0,� �� �# #�C�	 �

 ���QF�  ��H� )�F 3� x�PLC (�	 ��H�#� N�-�	 � ���� N��W=��  ��?�@/� ����C,:  

�  ��R�� n	D � ��������  

� OP )Operation Panel(��  

� PC  #�?�� .�, �HMI ) ��,�	Win CC( �	��-�.  

 ���QF�  ��H� ��?�@/� N� �� &��# ) #� 7�	�D� ( �PLC  � �3��	 #�%� ���QF�  ��H� ��?�@/ ��&��# �� �R �PLC 

 � D��M	 #�F  �1!,� ����	 .�/,���-.  
  

= �?�Q (/%9. ���R� /�	�  S�GPLC  � ����%& ����  !" �� �	����� � ���	�G	 �1"�  

 ��H� 7���  N� #�� ��$ J!0�� ;� #� ��"�	 ��?�@/� � ��#�?� �PLC �#�+  ��� �� �3��	�	 .�/,�*��- ��� 

  �1!,��3��	 �#�+ 7��� *Q�J�� � 7�fH�	 ��� *��_e� �� ���WG� �2 �R��� �� � �R02  �F�H�#� J�� ;��	 7��8!����-. 

 �5� ���  �1!,�7��� �+��� �# * ��� ���#�?� #����$ J!0�� ;� #� ��"�	 ��?�@/� � �� 61� �� � J�� �� �� 7��8!��

 � 7�-�@,� N� 7���  ��H� �!5�	 W<IU<�B�* �	 .�/,���-.  

�,�u��&�!'	 ���* Bus�=�� W<���B �� �� ���8!	7��� �p�� #�3� ��� �,�   �)@,� 3� ;)� �� ����� �  
�)<	� *   ��)H�

7���  N�CPU  � �R����?�@/�  #����$ J!0�� ;�*  U<�B �!5�	 �#�+�	 J������-. g�V�%	 ���   
��)0	��� f����S #�

W	�-:  
  

• Mod Bus 
• Fandation Field Bus 
• PROFIBUS -DP 
• PROFIBUS –PA 
• MPI  

��!0�*.  #�  7�RI��	3�  ���9 #�� � 7�P, PROFIBUS –DP  ��H�#� ���PLC    ��?)�@/� �)Plant  �HMI  �)�#�   g�) 3� �

MPI]  ��H�#� ���Programmer  �CPU  7��8!���	��-.   

  
  

  

  

 

  

                                                 
1  Human machine Interface 
٢ Multiplex  
٣Moltpoint Interface  



 

T 

 

= �A ( ����  ����� ����%&/��� /�00�	��/��  � ��5  6�� �� �%�%� /�12"��4  

�  #�F����  ���  

   �� �#�� ��"� �-3�	� J!0�� ;� 7�RI��	3� #� ���+� #� 
�W<-)Y�m( ��� 7�- 7��� 
�I, .��� J!0�� N�� ��" -

3��� 7�@	��8� � 7��� ��� ��� #����$ �#�+.  
?'	 W$�� #� �#�� 6��� ���@	Plant �	 �!'�# �"��$ #� � �,�-

Plant �8� � 7��� ����@	 ��$ �#�+� #���	 ;�<8� J� 3��,�-.  �� 7�- W�<I� 7��� h' ��T 3� J!0�� N�� W	�-

Plant *PLC  �HMI !0��� . N�� � 7�Q�h' ��;� ���+� #� PC  ;� 7���@PC-Adapter �	 7��� ;� #�� ����/	 �� �,�-

PG �	 .�/,� �#���� . 7�- ���M	 �@I' N�� 3� ;� �� ��?�@/� ��3 #��,�.  
  

= �A�=( ������	����� Plant  

 Plant  J!0�� N�� �R��� ��� #�@T � �R02 ��� �� ��#�� �5�!�/����� . 
?'	 ��3 #� ���R02 3� �<�7�- a+,  �

 
�- |#�$ �� ;� 3�7�@	�� �	 }'I	 �# 
?'	 3���� . �5�1, ��0� #��� #� 7�@	  �1!,� ��0	 #� .�� �R02��� 7�- a+, 

 ��~,# 7�@	�# ��  }�'I��	���. 5�!�/�� ����R02 N�� 3� ;� ���  ���#� x��F 3� ;� �� � �8S �#�+ �# ��$ }�'I�

 �  �!�/��PLC �	 W1!�	����.  

 ���R��� #�@T 3� J!0�� #� ��2�	 #���	 ;� �<�DC �� ���  3�  �!�/�� �"��$ x��F 3�PLC  � �!��9 
�	��  �5�1, ��0�

 �#)	 
��� �/�" ���7�@�� 
?'	 #��� 3� *�� �"��$�F��	 ���( �	 #� ���2 ��#�� . ��- �� W	�- �R�� �R��� ��

�<���	��,)��� 
���" (�	 
�!0�B � #����� �� 7���� ���-�*  �� 3� ����- N��PLC  
�	�� 
���" �����0	 � 7��� ����#�

#����� ����  �F��	�	 �/�" �#��0	 �=�/�" � *������� ��� 
���"* 
�!0�B  #�W$��  W$�� �� � |#�$ ��� � #�����

�	 �/�"�-,� . 3� �<���-�� 
��� |#�$ ��� 7�@	��  �#�+ 
?'	 3��,�� �,�� * ��R���  3� 7�- |#�$ 7�@	 
��� �/�" ���


?'	*  
?'	 ��3 3��� ��� 7�@	 ;�<8� ��� �@,� N��$� � �5�1, ��0� ��#7  � ��8�<� 3� �R���	 7��8!���-,�.  
  

  

  
 DEF)= �? (���  �"%U�/��� /�00� 	�� ���5  � /��  6��  

  

  

 

 

 

 

  



 

V 

 

= �A�? ( ������	����� PLC  

  PLC  ��� 3� J!0�� N�� #� 7�- 7��8!�� S7-300 U���3 ���-  �#�+ �#D�A�	 ���.  N��PLC   �A�	 #�@T 3�

 7�- W�<I�7�- a+, W�# ;� ��# � ���,�.   �A�	�@!�	�5��  nT ��� W�# ��# � 7�- a+, 
� #���  �A�	 *��_e� fH�	

CPU ���# ���  �A�	 *CPU  �A�	 *���#�–  ���#�  �A�	 ;� �@,� N��$� �  �!�/�� �"��$– �� ��� q�5�,� �"��$  3�

  �A�	 q�5�,���� 7�I, 7��8!�� J!0�� N�� #�.  
  

= �A�P ( ������	����� HMI  

   ��?�@/�F�H�#�� �N�-�	 � 
�0, )HMI( *J!0�� N��  ���� ��� h-On-Off ��T � ���T LED ��!0� . ������ ��

���#� �  �!�/�� ���PLC  �LED ��  �!�/�� �"��$ �PLC W+!	 �	��-�. ������  N�	��� N�-�	�#   
�0,� 3� ����#�� 

 �PLC W1!�	 �	���� �LED �# N�-�	 ��Mp� �� 3�PLC  � ����#�� ��	 
�I, 
�0,����.  

 3� �<� N��7�# >�'!,� ��� ��R�� *N�-�	 
��� &G�!	 � �3��,� 7�# ��� ������ � N�-�	 #����$ �5�2�� � �!�� �5�2 3��,�

7�# ��� �R�� ���� #�@T�	 7��8!�� �!�� �5�2 #� �R��� #�@T �3��,��,�-.  3� ;�LED  ��1 � 
?'	 
�� �5�$ ��Mp� ��

LEDp� ���	 
�I, �#�� � �# N�-�	 ���R��� 3� ;� �� ��M����.  

    

= �P (6���	��	 '(  �����PLC ��� 6����� 6�� /�12"��34 

#�� ?�	 �� ��# 7�RI��	3�  ;�PLC  ��� 3� � U���3 ���- �$��300  S7- ��� #D�A�	 �#�+ �� �#�� #��G .

�A�	  N�� ���PLC �<� #��� �	�����5� W�# ;� ��# � �R�)��� ;� �� ��3 #� �� ��B ;� 6��� ( a+,  �A�	 �� �� �

 #�!<,�� ;� x��F 3� #��/	U  J@ �IB 3� W<-W+!	 7�-�,� . �p�2  �" #� ���M� �A�	 ��B W�# N�� ��# � 7�- a+, ���

 ����	�-�  ����� h��?�� W�G  �A�	 7�3�� �� . ���+�3� �<� PLC�-3�	� ?�	 ���  W<- #�)Y�l(  ��� 7�- 7��� 
�I, .

 �A�	 �� N��PLC fH�	 W	�- nT ��� 3� *��_e�CPU ���#� � * �!�/�� �"��$ * �!�/�� ���#� *–  q�5�,� �"��$��!0� .

 #���3 ����G ��� 3� ;� �� N�� �A�	 ���  #�+!$�7�- ���M	�,�.  
  

 
 DEF)= �A( ��7�� �"%U� !" 6��PLC   D"� 6�� �G  

  

= �P�= (7���"WX� YR0� �� )PS307-2A:(  

 
���  fH�	 N�� �"��$24V/2A  
� ���#� A�!5� �220V  �� �110V )>�'!,� W�G (��� . fH�	 N�� }!'	 ��_e� 

 ��_e�CPU  �A�	 ���� 
� �H,�" ���.  

  �A�	 ��# ��?"� ��_e� fH�	 W	�-:  

•  ����On-Off  :��� ��_e� fH�	 
��� L�	�$ � N-�# ���. 

•  �R,�I,LED ~,# ?H� :�	 N-�# ��_e� fH�	 
�- N-�# ���-. 

•  ���� �D� �r�#�On-Off : A�!5� >�'!,� WP	110V  �� �220V ��� ��_e� fH�	 ���#�. 

• U Connector :fH�	 
��� ��H�#� ���  �A�	 � ��_e�CPU  N�=�B >#� ��3 #� � ���  �A�	#��G #���. 



 

Z 

 

= �P�?( ��7��CPU   

   �� 7�RI��	3� #�   �A�	 i�,CPU  W	�- �� �#�� ��"�CPU315-2DP *CPU314  �CPU314IFM ��!0�.  �/��� #� 

CPU315-2DP   ��Order Number 
�315-2AF03-0AB0 ��� �	 ���M	��-.  
 

 6�� 6	��	 �95[��7�� CPU :  

�  'L�; @�(�.	 ����CPU 

  �#�� �5�2 #�@T ���� N��:  

• RUN-P :�	 �5�2 N�� #� �# �	�,� 
��� 3�PG   �C��2 �CPU  � ��� W1!�	CPU �	��� ���"� �# �	�,� �,��� .  

• RUN : 61� �5�2 N�� #�CPU �	��� ���"� �# �	�,� �,���.  

• STOP : &G�!	 �	�,� ���"� �5�2 N�� #��	��- �	 � 3� �# �	�,� 
���PG    �C��2 �CPU ��� W1!�	 .  

• MRESET :���B�, ���� ��Mp� �5�2 N�� #� � ��� #��	 �5�2 N�� 3� 
��� ��� �� � �	�,� 
��� z�B ��� 

Cold restart �	�,� 
��� ��� 7�	� ��3 #� 
� V�- �� �	 7��8!����-. 

���.�G \��� ]�* : ��Mp�  #� ���� ��,�� �� ��!� *�	�,� 
��� z�B ���MRESET �	 �!-�� �R, ��-) 6���- N�� #�LED 

&G�� �5�2 ~,# �#3 �	 L�	�$ � N-�# ?��� J�, U,���� � �H��	 ����- .( �5�2 N�� � ��S��Q � ��# �# ���� Uu�

�R, � 7�,���9��	 �!-�� ��- z�B �	�,� �� ��-) 6���- N�� #�LED  �#3?��� �� U,���� � &G�� �5�2 ~,#  L�	�$ � N-�#

�	 �	�,� 
�- z�B � � ��-LED �	 �G� N-�# �!-��B	�,� .(  
 

 ^	%.	 ^��F ����� ���.�G � /%9. -��.	 ��.4 ��CPUB��(� 6�� �G /��5� 	 3	 ���_  @�(�.	'L�; 

 :Cold restart #� N�� i�, i��- *��/	 L3���B �	�,� �#�� 3� �%1, N�5�� `���!� #�!�� )Y(OB `	 i��- ��- � ��� 7��� �� 

J�� 3� �C��2 ���!P	��� #��@R, 7�,� ,��y �#��@R7�,]
  ��B `	 �,�-. ��� .�/,� N�� i�, i��- .3D ��/	 ��� W2��	 ��3 

 �H,� �,�-: 

 [( ���� �   ��Mp�STOP  �R,�I, �� 7�- 7��STOP N-�# ��- .�( ����  ��Mp� 3� �#Stop  �  ��Mp�MRES 7�� #� N�� 

��Mp� �R,  �R,�I, �� *�!-��STOP ?��� J�, U,���� � *�H��	 �� $ � L�	� ��- N-�# Uu� � N-�# �G� �,��.  

 ](  �� ���"� ��@!,� #�)�( ���� �  ��Mp�RUN  ��RUN-P 7�� ��- 3�y� ��/	 i��- ��. 3� CPU ��� ���300  61�

CPU318  ����GCold Restart  �#�#��.  

:Warm restart #� N�� i�, i��- ��/	 ?�,  ��,�	Cold ���"� �	�,� �#�� 3� !� ��3�y� `	 ��- �  ���)8� N��  �)�  N)��  #�) 7��� 

��� �C��2��� ��@R,#7�, � ������ 7��� �82 `	  �,�-)#� S7-300�@�� ��@��� ���7��  #��)@R,��$ ��  ��!)0�  �)82  ̀ )	 

�,�-.(  ���� �� #� ��Stop   �5�2 �Run  �RunP  W�� ��- �	 7��Warm restart �	 .�/,���-.  

:Hot restart #� N�� i�, i��- ��/	 L3���B �	�,� �#�� 3� �%1, �� �� &G�!	 7�- �� 3� �� `	 �!��9 ��-  ��� ��C��2 ��

��, z�B��-.  

���  ���"� Warm restart �� �Hot restart ��� W2��	 ��3  �H,� �,�-:  

[( ���� �   ��Mp�STOP  �R,�I, �� 7�- 7��STOP N-�# ��-.  

�( ����  ��Mp� 3�Stop �  ��Mp�RUN  ��RUN-P ��- 3�y� ��/	 i��- �� 7�- 7�� .#� N�� �5�2 3� ����� .��� i�, 

i��-  ��/	Warm)  ��Hot (.�/,� ��- `R!0 � �!	�#�B J�C�� 7�-  #�CPU �#��.  CPU��� ��� S7-300 * 

�=�,���Hot restart �,#��, �# 
�-  ��� �CPU ��� 3� 7�RI��	3� ���S7-300 �!0��. 

 

  

                                                 
١Restart  
2 Retentive 
3 Non Retentive 
 



 

` 

 

�  6���1.�2.LED  6��CPU   

 �#�� ��Mp� 
��� 
�I, ���CPU  ��� �8�LED  ��#CPU ��� ��3 V�- � z �� ��<��� �� �#�� ��"�.  

• STOP : 
� 
�- N-�# �!���B �#3 ~,# � &G�� �5�2CPU N-�# *– 
� 
�- L�	�$ �#3 ~,# �  U,���� �

 �5�2 ��/	 i��- 7#�� ?��� J�,Cold Restart �"��	�,� ��*  N-�# �–  ?��� �� U,���� � 
� 
�- L�	�$

�	 
�I, �# �	�,� 
�- z�B 7#�����.  

• RUN : 
� 
�- N-�# ?H� ~,# � �	 
�I, �# �	�,� ���"� �5�2���.  

• Force :
�- N-�# 
� ~,# �  �#3 �#�H"� �"��$ � ���#� ��"� �	�,� #��	 
�I, �#���.  

• DC5 : 
� 
�- N-�# ~,# � ?H�fH�	 ��"��	 
�I, �# �5� ��B ��_e����.  

• Battery Fail : 
� 
�- N-�# ?	�G ~,# ��	 
�I, �# 
�H�!IB ��F� 
�� �5�$���.  

• System Fail:  
� 
�- N-�# ?	�G ~,# ��'� �	�,� #�  �<-� ��"�.�, �� � #�?���	 
�I, �# #�?�����. 

•   Bus Fail : 
� 
�- N-�#?	�G ~,# � #�  �<-� ��"� �	 
�I, �# �<H- g���� .  
 

� :Memory Slot ��� �C��2 �#�� a+, WP	  .  
 

� \�R��2* 6�H�G: �C��2 ���!P	 �#��@R, ��� �� �#�� ��"� 
�H�!IB ��F� ;�  �A�	 ���=�B h' >#� ��3 #� ���

��� 7��� � �	�,�.  ��F� ��- .3D �9�CPU  �� �%���- #�CPU � ��#�� ��� �	�,� 
�- �82 ��� *���9 ���M� ��� �	�,

 ��_e� fH�	 �� �%���- #�CPU N-�# *��� ��- .�/,� ���M� N�� .  
  

� MPI Connector : #�!<,�� ;�� �#�� #��G  �A�	 ���=�B h' >#� ��3 #� � ��� N�B . ��H�#� ��� #�!<,�� N�� 3�PG � 

PLC �	 7��8!����- .�� #� #�!<,�� N�� �A�	 .� ���CPU �#�� ��"�.  
  

� Profibus Connector : #�!<,�� ;�� �#�� #��G  �A�	 ���=�B h' >#� ��3 #� � ��� N�B . ��� #�!<,�� N�� 3�

  �<H- ��H�#�Profibus-DP �	 7��8!����- . �A�	 .��� #� #�!<,�� N�� ���CPU �#��, ��"� . �A�	 7�RI��	3� #� -

 ���CPU315-2DP �#����� #��<,�� N�� �.  
 

= �P�A (�����"� 6���� ��7��� SM321  )Order Number:321-1BH02-0AA0(  

   ��#��  �A�	 N��Yk  7�- �5�?�� ���#� ��) 7��9 #�Yk �=�� (mv ��� �5� .�	�,� #� *�� ���QF� � ���!�� ���

 �A�	 �!�/�� ���#� ���*  �#�+�	 ��� g#�� ��3�,�- .�� N�� ����� g# �#�+ ��Bit* �� Byte )j ��( �� � *Word 

)Yk �� (�	-��� .  

Im.n                                     )�� ;�(    Bit   �#�+ ���#� ��� g#��  

IBm                            ) �����/	j ��(   Byte  �#�+ ���#� ��� g#��  

IWm                         )����/	 �Yk ��(  Word  �#�+ ���#� ��� g#��  

 

g#�� N�� #� �����  I *IB �IW  *��� g#�� �	��m  � ��� 7#��-n   �� 7#��-)0-7( �C, �#�	 g#����!0�.  g#��IBm 

 W	�-Im.0  ��Im.7 ) ����/	8  ��(   g#�� �IWm  W	�-Im+1.0  ��Im.7 �� ) ����/	Yk ��( �	��-� . ��� 7#��-

#��g �	�,� #� �� ����<�B�'�#�?�� �	 N�M���- .�M #�?�� �'� ����<�B 7�P, ��� �	� ����$.  
  

= �P�P (�����"� ����& ��7��C SM322  )Order Number:322-1BH01-0AA0(  

   ��#��  �A�	 N��Yk  �"��$ ��mv  �5��/s ��� �u	� . �	�,� #� N�� ���QF� � ���!�� ����"��$  �A�	 

 �#�+Bit *Byte )j ��( �� � *Word )Yk �� (��� ��� g#�� W�G .�	 ��3 W<- � ��� g#�� N���-� .  

                                                 
1 Digital Input Modole 
2 Digital Input Modole 



 

�a 

 

Qm.n                 Bit   �#�+ �"��$ ��� g#��  

QBm               Byte  �#�+ �"��$ ��� g#��  

QWm            Word  �#�+ �"��$ ��� g#��  

 N�� #�g#�� i�,����� Q* QB �QW  \�2 *��� g#�� �	��m  \�2 � ��� 7#��-n   �� 7#��-)0-7(  �C, �#�	 g#��

��!0�. g#��QBm  W	�-Qm.0  ��Qm.7   g#�� � ��QWm W	�- Qm+1.0  ��Qm.7  ���	��-� .g#�� ��� 7#��- ��

 �	�,� #� ����<�B�'�#�?�� �	 N�M���- .�M #�?�� �'� ����<�B 7�P, ��� $�	� ����.  

b�c%�:  ��#�� �"��$ �� ���#�  �A�	 �9�lm �	�� � ��� g#�� � 7�Q� *�-� ����� D� #� 7�	��	 * �#�+ 
���

Double Word )lm �!�(  ��3 #� ��*��� 7�	� g#����� ���.  

IDm             Double Word  �#�+ ���#� ��� g#��  

QDm          Double Word   g#���#�+ �"��$ ���  

 ��� g#�� N�� #�ID  *���#� ��� g#�� �	��QD  \�2 *�"��$ ��� g#�� �	��m W�� ��� N��� L3#� � 7#��- �#�

��� . g#��IDm  W	�-Im+3.0  ��Im.7  � ��QDm  W	�-Qm+3.0  ��Qm.7 ��� �� .g#�� ��� 7#��- �	�,� #� ��

 ����<�B�'�#�?�� �	 N�M���-.  ���- ����$ 7��� ��p�� 7���� #�?�� �'� ����<�B 7�P,.  

b�c%�:  �  �A�	 7�RI��	3� #�j  �� � ���#�j  ��  �!�/�� �"��$ J� 
� 7#��- �� ��� ��"�	SM323 �	�-�.  
  

= �P�Q(  K%L�.4 ����& � 6���� ��7��SM324 )Order Number:332-0CE01-0AA0( 

  � � ���#� #�@T ��#��  �A�	 N�� W��H�  �G� � q�5�,� �"��$ �j ��� �!� . 7�!09  ��R�� 3� ;��� ���#� #�@T

 N��  * �A�	0  ��20mA  �� �0  ��10V ��� . ����1	 7�!09 N��r�� ;��� 3��"��$ ��  N�� �A�	 0  ��20mA  � ��0  ��10V 

���. ���#� ����!	�#�B��  ��"��$���  7�!09� 7��H, J�C�� W�G  �A�	 N�� ��R�� ��� �@,�� �#�+ � �� ��� ��� ����1	

 7�- D� #��	��-�.  

 �	�,� #��� ���#� N�� ���QF� � ���!�� ����"��$ � ��g#�� W�G ��3 W<- � �� J�1!0	 �����-� �	 .  
 

PIBm              Byte  �#�+ ���#� ��� g#��  

PQBm            Byte   �"��$ ��� g#���#�+  

 *��� g#�� N�� #�PIB  �PQB   a���� ���� g#�� �	�� ,� �"��$ � ���#����� �#�+ q�5 �  \�2m  7#��-

��� �C, �#�	 g#�� ��� .��� 7#��-#� �� �	�,� ����<�B #�?�� �'� �	 N�M� �	� ����$ ��M ���-,�.  

b�c%�:  W��H� �G� �9� #�  �A�	 �"��$ ��� ���#� ���!I��  3�j -� ����� ���M� � a���!	 *� *���	 ��� g#���,�- .

 ���	,�����  �#�+Word  ��Double Word �,�- ��� g#�� .  
  

= �Q (8��4�:��; ���  

  �	 �# �C��2 �A�	 ��,�	 
���  ��)� �)�� g#�� ��3 �	�� � �"��$ � ���#� ��� .  �)�� g#�� N)�� #�  �)�M   �)	��

� �C��2 ��� ��� g#����.  

Mm.n                            Bit   �#�+ �C��2 ��� g#��  

MBm                          Byte  �#�+ �C��2 ��� g#��  

MWm                        Word  �#�+ �C��2 ��� g#��  

MDm            Double Word  �#�+ �C��2 ��� g#��  

S"�d�:  �A�	 � ���	 z#��	?�	 ���  �# 
����$ #��)� �"�� 7#��-�F��	 ���(  L#�?9 � 7��� �M5�%	 U���3 f��	 3�

 ��@� �@,� ��� �M	�"���� �=�#� 7�RI��	3� � � 7���.  

 
 

 


